
88月月2727日日，，第七届第七届
长治技能大赛火热开长治技能大赛火热开
赛赛。。本次大赛由市人社本次大赛由市人社
局主办局主办，，以以““技能照亮前技能照亮前
程程 匠心启航未来匠心启航未来””为主为主
题题，，来自全市的来自全市的11881188名名
选手将在长治技师学选手将在长治技师学
院院、、长治职业技术学院长治职业技术学院
等等77个赛点展开激烈角个赛点展开激烈角
逐逐，，共同演绎精彩纷呈共同演绎精彩纷呈
的技能对决的技能对决，，充分展现充分展现
出新时代长治技能人才出新时代长治技能人才
的卓越风采的卓越风采。。

聚焦需求设赛项聚焦需求设赛项，，
精准对接促发展精准对接促发展，，是本是本
次大赛的突出特色次大赛的突出特色。。市市
人社局围绕先进制造业人社局围绕先进制造业
集链成群发展集链成群发展、、数字经数字经
济加速推进济加速推进、、文旅康养文旅康养
产业升级产业升级、、乡村振兴落乡村振兴落
地见效等核心任务地见效等核心任务，，精精
心设置心设置3737个竞赛项目个竞赛项目，，
既覆盖机器人系统集既覆盖机器人系统集
成成、、数字孪生技术数字孪生技术、、物联物联
网安装调试等适配新质网安装调试等适配新质
生产力的工种生产力的工种，，又首次又首次
将新能源汽车智能化技将新能源汽车智能化技
术术、、讲解员等贴合地方讲解员等贴合地方
产业特色的项目纳入竞产业特色的项目纳入竞
赛体系赛体系，，有力推动技能有力推动技能
链与产链与产业链深度融合业链深度融合。。
每个赛项设一等奖每个赛项设一等奖22名名、、
二等奖二等奖44名名、、三等奖三等奖66名名，，
对其他排名至单个赛项对其他排名至单个赛项
参赛人数参赛人数11//22的选手颁发的选手颁发
优胜奖优胜奖。。每个赛项每个赛项（（参赛参赛
人数不少于人数不少于2020人人））获得获得
第一名的选手将被授予第一名的选手将被授予
““太行技术状元太行技术状元””称号称号，，其其
他获得一他获得一、、二二、、三等奖的三等奖的
选手将被授予选手将被授予““太行技术太行技术
能手能手””称号称号。。

赛场上赛场上，，选手们各选手们各
展其能展其能，，比拼精湛技艺比拼精湛技艺，，
传承工匠精神传承工匠精神。。自长治自长治
技能大赛举办以来技能大赛举办以来，，已已
先后评选出先后评选出““太行技术太行技术
状元状元””204204名名、、““技术能技术能
手手””15221522名名。。大赛不仅大赛不仅
搭建起产教融合搭建起产教融合、、校企校企
合作的关键桥梁合作的关键桥梁，，更持更持
续为我市产业升级储备续为我市产业升级储备
了坚实的技能力量了坚实的技能力量。。

“滋滋——”伴随着焊枪迸发的
声响，一簇簇焊花在工位间飞舞。在
焊接赛场，参赛选手们手持焊枪，屏
息凝神地控制火焰力度，在规定时间
内对材料进行精准焊接，用精湛技艺
诠释匠心。

赛场内，参赛选手专注于手中的
方寸之间，有的俯身调整焊枪角度，
确保熔池温度均匀；有的紧盯焊缝成
型，随时微调焊接速度；焊花落下处，
原本分离的金属部件逐渐紧密结合，
成为规整的工件。“焊接时，手不能抖、
眼不能花，每一处焊缝都要平整牢固，
尤其是仰焊难度更大，更能体现选手
的专业水平。”赛项裁判长李国平在赛
场来回巡视，从起弧到收弧，仔细观察
每位选手的操作细节。

作为加工制造业的基石工艺，焊
接技术广泛应用于工程项目建设、装

备制造等领域，其水平直接决定产品
质量与使用可靠性。此次比赛，不仅
考验选手的实操技巧，更看重其对焊
接工艺的理解与细节把控能力，从设
备调试到焊材选择，从火焰力度控制
到焊缝打磨，每个环节都彰显着工匠
精神。

激烈的角逐中，选手们凭借娴熟
精准的操作展现着高超技艺，更以严
谨专注的态度诠释着新时代工匠的职
业素养。赛场内，“以赛促学、比学赶
超”的氛围愈发浓厚。“通过比赛，我看
到了自己的差距，也学到好的经验，受
益颇多。”参赛选手程超表示，他将以
此次竞赛为契机，进一步打磨技能，以
更精湛的技术打造优质产品。
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扫视机身、安
装 支 架 、转 动 桨
叶、核查接线是否
松动……8月27日
上午9时，在无人机
装调检修赛场内，9
名选手在工位前全
神贯注，一件件无
人机零部件逐步组
装成型，紧张的竞
技氛围扑面而来。

“我们就相当
于无人机的专职医
生。”一位参赛选手
直言，无人机行业
有“三分飞行七分修”的说法，机器价值
高，维护保养直接关系作业安全，因此在
装调检修中，机器的每一个接线、每一颗
螺丝都不能马虎。

该项目不仅考验选手的实操熟练
度，更注重综合能力的考评，选手需在
60分钟内完成全流程装调，从机身组
装、支架固定、桨叶安装，到核心的飞控
系统调试，再到最后10分钟的飞行验
证，每一步都暗藏“关卡”。“比赛中，飞控
调参是最难环节，选手需要根据飞控硬
件特点精准调节遥控器参数，确保无人
机姿态稳定、响应灵敏，参数差之毫厘，
飞行就可能失之千里。”赛项裁判长陆红
飞说。

在飞行验证环节，组装完成的无人
机依次升空，在指定空域平稳悬停、完
成预设动作。“能在规定时间内精准完
成装调，还通过飞行验证，说明选手的
专业能力完全能对接行业需求。”陆红
飞评价。

近年来，随着无人机在测绘、植保、
巡检、物流、消防救援等领域的广泛应
用，行业对专业装调检修人才的需求呈
现快速增长。我市已有多所职业院校瞄
准这一需求缺口，加快培育适配产业发
展的技能人才。本次大赛既是对当前人
才水平的检验，更为院校优化教学方向、
打通校企人才对接通道提供了精准参
照，让技能培育与产业需求同频共振。
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“比赛开始！”
随着指令下达，数
字孪生应用技术
员赛场瞬间进入
竞速模式。现场
3名选手紧盯电
子屏幕，指尖在键
盘上飞速敲击，全
身心投入到操作
任务中，一场围绕
数字建模和智能
调控的较量正式
展开。

赛项裁判长
常晓俊介绍:“本次比赛深度贴合产
业实际，设置两个模块、五项核心任
务，全方位考察选手的实践能力和创
新能力。第五项任务是安全生产操
作，它不是独立环节，而是贯穿所有
任务的‘红线’。无论是工艺参数设
置还是数据处理，参赛选手都需兼顾
效率与安全规范，这正是企业对技能
人才的核心要求。”

赛场内，面对复杂多变的工艺参
数和突发技术难题，选手们沉着应

对，有的快速调取知识库分析问题根
源，有的通过智能传感器反馈数据调
整方案，尽显扎实的专业功底与灵活
的临场应变能力。

同时，裁判组从模型精准度、数
据处理效率、系统完整性等维度，对
照评分细则严谨评审。此外，比赛还
安排了专业的技术团队和志愿者服
务团队，现场为参赛选手提供全方位
的支持与帮助，确保比赛公平公正高
效完成。

8月28日上午9时，在汽车
技术项目现场，参赛选手史航宇
手持诊断仪俯身车旁，屏幕上跳
动的故障码刚一显现，他便迅速
锁定发动机异响、电路短路两大
排查方向。史航宇先拨开线束
检查接口连接，用仪器精准测量
电压电阻，通过示波器波形分析
传感器信号，整套操作行云流
水。在他身旁，两位裁判员则紧
盯细节，在评分表上实时记录操
作规范度与效率。

本次比赛聚焦汽车维修核心能力，35名参
赛选手分为6组轮番上阵，需在规定时间内完
成三大模块任务，汽车综合故障诊断考验“对
症下药”的判断力、悬架与制动系统检修检验

“精修细调”的专注力、发动机拆装与测量则考
察“分毫必较”的严谨度。从识别故障到拆解
零件，从参数测量到组装复位，每一个环节都
在比拼速度与精度。

“通过这次比赛，我不仅学到了新的诊断
思路，还看到了其他选手的绝活，积累了很多

经验，收获非常大。”史航宇说。赛场内，像史
航宇这样的选手不在少数，面对棘手故障，有
人蹲守车底反复核对线路，有人对照数据手
册校准零件公差，尽显汽修人的专业与执着。

“技能大赛既是选手比拼技艺的赛场，也
是人才与企业的桥梁。”在赛项裁判长何新林
看来，此次比赛通过实战比拼，让选手精进技
艺、查漏补缺，同时也为行业筛选出一批懂技
术、善实操的骨干人才，有力提升了全市汽车
维修行业的服务质量与专业水平。
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三维模型逐步成型，在增材制造项
目赛场，38名选手分4场展开角
逐，指尖在键盘与鼠标间灵活切
换，将巧妙构思转化为精确的工程
图纸，创新产品设计。

“这次比赛完全跟着行业需求
走！”赛项裁判长刘东东介绍，此次
比赛设置了零部件优化设计、产品
设计与FDM制件、数据采集与逆向
重构三大模块，尤其产品设计环节
颇具挑战性，选手需在限定时间内
完成水杯三维建模、创新设计与虚
拟装配。比赛既考软件操作熟练
度，更考工程实践能力和创新思维，
比如如何在水杯盖外观设计中兼顾
美感与实用性，这些都是得分关键。

赛场内，选手高雨轩紧盯屏

幕，熟练运用三维建模专业软件调
整水杯盖弧度参数。不远处的选
手常可玲则专注于虚拟装配细节，
反复校验零件适配精度。“以前产
品设计只想着好看，现在我明白要
先考虑好用。”赛后，两位选手异口
同声地说，比赛让他们深刻理解设
计为制造服务的核心理念，同时也
积累了宝贵的实战经验，为今后职
业发展打下坚实基础。

作为智能制造的核心技术之
一，增材制造正广泛应用于航空航
天、汽车、医疗等领域。刘东东表
示，此次大赛不仅是选手技艺的比
拼，更是技能人才与产业需求对接
的桥梁，充分展现了我市在增材制
造领域的人才储备，也为企业选拔
实用型、创新型人才提供了参考。

8月27日上午10时，数控车
比赛现场机床轰鸣，参赛选手全神
贯注，将一块块金属毛坯料精密加
工成规定零件，形状、位置和尺寸
误差，都要小于0.01毫米，表面光
洁度亦是关键得分点。

作为赛项裁判长，数控车项目
技术专家王琦虽然不能抵近观察
参赛选手，但依旧能通过机床运转
声和选手的操作姿态，判断大家的
技术状态。“听声音、看动作，就能
感知节奏和稳定性，今天大家发挥
得都很到位。”王琦说。

该项比赛要求选手利用现场
提供的机床，根据图纸要求完成零

件加工，保证尺寸精度、几何精度
及相关技术要求，既考察选手的机
械基础、数控编程、绘图能力，也综
合考评选手合理选择加工参数、运
用专业知识均衡处理质量、效率和
成本的能力。

“这是我第一次参加比赛，检
验完机床参数后，看到其他选手操
作速度很快，我倍感压力，但还是
选择求稳，因为工件加工精度更重
要。”比赛结束后，参赛选手宋慧杰
谈起了自己的感受，比赛不仅是速
度的较量，更是严谨与耐心的考
验，也让自己的加工能力和解决复
杂问题的水平得到有力提升。
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